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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum kontinu- 
ierlichen Aufwickeln einer Mai eri alba hn, insbesondere ei- 
ner Papier- oder Kartonbahn, gemaB dem Oberbegriff des 5 
Anspruchs 1 und eine Wickelmaschine zum kontinuierli- 
chen Aufwickeln einer Malcrialbahn, insbesondere einer 
Papier- oder Kartonbahn, geniaB dem Oberbegriff des An- 
spruchs 4. 

[0002] Verfahren und Wickelmaschinen der hier ange- 10 
sprochenen Art sind beispielsweise aus der europaischen 
Patentschrift EP 0 483 092 Bl oder aus der PCT-Schrift 
WO 98/52858 Al (PR10706 WO) der Anmelderin hinlang- 
lich bekannt und werden insbesondere in Maschinen zur 
Herstellung oder zur Veredelung von Materialbahnen, wie 15 
beispielsweise Papier oder Karton, benutzt. 
[0003] Bei modernen Wickelkonzepten werden heute An- 
prcsscinrichtungcn cingcsctzt, die cntwcdcrcinc hartc zylin- 
drische Tragtrommel oder eine Trag trommel mit geringfugi- 
gcr Verformungsmoglichkeit aufweisen. Beim Einsatz die- 20 
ser Anpresseinrichtungen kann nicht immer sichergestellt 
werden, dass aufgrund von Unebenheiten in der Oberfla- 
chenkontur der Wickelrolle einerseits eine genaue Regelung 
des Verlaufs der Linienkraft. zwischen Tragtrommel und 
Wickelrolle moglich isl und andererseils keine Luftein- 25 
schliisse zwischen den einzelnen Lagen der Wickelrolle ent- 
slehen. Weiterhin entstehen auch erhebliche Probleme bei 
der beabsichtigten Aufrechterhaltung der "eingewickellen" 
Bahnspannung, urn so auch im auBeren Bereich der Wickel- 
rolle die gewunschte Wickelqualitat gewahrleisfen zu kon- 30 
nen. Die dabei entstehenden Probleme werden um so groBer, 
je schneller die Wickelmaschinen betrieben werden (Gro- 
Benordnung 1.500 bis 2.500 m/min) und je groBer die herge- 
st ell ten Durchmesser der Wickelrollen (Fertigtamboure) 
sind (GroBenordnung 2,5 bis 4,5 m). 35 
[0004] Aus der europaischen Palentschrift 
EP 0 369 977 Bl (=* US 5,026,005) ist eine Wickelma- 
schine bekannt, deren starr gelagerte Tragtrommel (Pope- 
Roller) mit mindestens einem Wickelzylinder versehen ist., 
der mindestens eine Einrichtung zum Einstellen der Durch- 40 
biegung des Zylindermantels aufweist, wobei die minde- 
stens eine Einrichtung innerhalb des Zytindermantels des 
Wickelzylinders angebrachr ist. 

[0005] Durch diese mindestens eine Einrichtung wird 
zwar prinzipiell die Mogiichkeit geschaffen, die Verteilung 45 
der linearen Belastung im Wickelspalt wahrend des Aufwik- 
keln zu steuern, die Steuerungsrnoglichkeiten sind jedoch 
aufgrund der konstruktiven Gegebenheiien sehr beschrankt. 
A Is weitere Folge hieraus kann auch nicht gewahrleistet 
werden, dass sowohl keine Lufteinschlusse zwischen den 50 
einzelnen Lagen der Wickelrolle entstehen als auch die "ein- 
gewickelte" Bahnspannung aufrechterhalten bleibt, um so 
auch im auBeren Bereich der Wickelrolle die gewunschte 
Wickelqualital gewahrleisten zu kon nen. 

[0006] Weiterhin ist auch der eingangs genannten PCT- 55 
Schrift WO 98/52858 Al (PR 10706 WO) der Anmelderin 
eine Wickelmaschine bekannt, die eine verlagerbare Trag- 
trommel aufweist Durch diese verlagerbare und gegeniiber 
dem Gewicht der groBer werdenden Wickelrolle relativ 
leichte Tragtrommel wird zwar die schnelle "Ausregelung" 60 
langweiliger Durchmesserschwankungen der Wickelrolle 
ermoglicht, kurzwellige Durchmesserschwankungen hinge- 
gen konnen nur unzureichend "ausgeregelt" werden. 
[0007] Uberdies weist auch diese offenbarte Wickelma- 
schine im wcscntlichcn die vorgenannten Nachtcilc bczic- 65 
hungsweise Probleme auf. 

[0008] Es ist also Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren 
und eine Wickelmaschine der eingangs genannten Art derart 
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zu verbessern, dass troiz eventuell auftrcicnder Unebenhei- 
ten in der Obcrflachcnkontur der Wickelrolle einerseits eine 
genaue Einstellung, vorzugsweise Regelung, des Verlaufs 
der Linienkraft zwischen Tragtrommel und Wickelrolle 
moglich ist und andererseils keine Lufteinschlusse zwischen 
den einzelnen Lagen der Wickelrolle entstehen. Weiterhin 
soli die "eingewickelte" Bahnspannung wahrend des anna- 
hernd gesamten Wickelvorgangs aulrechl erhalten bleiben. 
[0009] Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der ein- 
gangs genannten Art erfindungsgemaB dadurch geldsU dass 
der Verlauf der Linienkraft im Wickelspalt uber die Trag- 
trommel zonenweise eingesiellt, vorzugsweise geregeiu 
wird. Bevorzugterweise werden langweilige, den Verlauf 
der Linienkraft im Wickelspalt beeinflussende Durchmes- 
serschwankungen der Wickelrolle durch eine Verlagerung 
der Tragtrommel ausgeglichen, wohingegen kurzwellige, 
den Verlauf der Linienkraft im Wickelspalt beeinflussende 
Durchmesserschwankungen der Wickelrolle durch minde- 
stens ein Stutzelement der nach Art einer Durchbiegungs- 
einstellwalze ausgebildeten Tragtrommel ausgeglichen wer- 
den. 

[0010] Durch die erfindungsgemaBe Verlagerung der bei- 
den Elemente Tragtrommel und Stiitzelement (e) wird die 
Mogiichkeit geschaffen, sowohl lang- als auch kurzwellige 
Durchmesserschwankungen der Wickelrolle aufgrund der 
reduzierten Massen ausreichend regeln zu konnen, dabei 
keine Lufteinschlusse zwischen den einzelnen Lagen der 
Wickelrolle entstehen zu lassen und die "eingewickelte" 
Bahnspannung wahrend des annahernd gesamten Wickel- 
vorgangs aufrecht erhalten zu konnen. 

[0011] Diese Aufgabe wird bei einer Wickelmaschine der 
eingangs genannten Art erfindungsgemaB dadurch gelost, 
dass die Tragtrommel miitels einer Anpresseinrichtung ver- 
lagerbar ist, dass die Tragtrommel nach Art einer Durchbie- 
gungseinstellwalze ausgebildet ist, deren Walzenmantel 
mittels einer Reihe von nebeneinander angeordneten Stiitze- 
lement en an einem stationaren Joch abgestiitzt. ist, und dass 
der Verlauf der Linienkraft im Wickelspalt durch eine Verla- 
gerung der Tragtrommel und/oder mindestens eines der 
Stutzelemente einstellbar, vorzugsweise regelbax, ist. 
[0012] Es ergeben sich hierbei die soeben fur das Verfah- 
ren dargelegten Vorteile. 

[0013] Hinsichtlich der Regelbarkeit und des gewunscht 
hohen Wirkungsgrads der erfindungsgemaBen Wickelma- 
schine ist es von Vorteil, wenn die Stutzelemente in Rich- 
tung zum in seiner Position veranderbaren Wickelspalt wir- 
ken, da hierbei die einzelnen Kraft vektoren und die jeweili- 
gen Resultierenden die gleiche Wirkrichtung aufweisen. 
[0014] Unter Bertie ksichtigung der verschiedenen Wik- 
kelphasen (Anwickelphase, Hauptwickelphase, Endwickel- 
phase) ist es vorteilhaft, wenn das Joch derart schwenkbar 
ist, dass die Wirkrichtung der Stutzelemente der Wanderbe- 
wegung des Wickelspalts folgt. Damit werden auch wickel- 
technisch kritische Phasen, wie beispielsweise die Anwik- 
kelphase, kontrolliert und eingesiellt, vorzugsweise gere- 
gelt, durchgefuhrt, wobei die erfindungsgemaBen Vorteile 
auch gleich von Beginn des Aufwickelns an erzielt. werden. 
[0015] Bevorzugterweise sind die Stutzelemente insge- 
samt und/oder sekuonsweise und/oder gruppenweise und/ 
oder individuell einstellbar, vorzugsweise regelbar. Je nach 
Aufwand der Einstellung, vorzugsweise Regelung, wird da- 
mit die Feinfuhligkeit der erfindungsgemaBen Wickelma- 
schine bestimmt. Von Vorteil ist es, wenn die beiden Rand- 
bereiche der Tragtrommel mit. einer h5heren Anzahl von 
Stutzclcmcntcn mit klcincrcr Stiitzbrcitc verschen sind. Die 
Stutzelemente konnen beispielsweise in voneinander unab- 
hangige Sektionen, vorzugsweise spiegelbildlich angeord- 
net, oder in verschiedene abhangige Gruppen, vorzugsweise 
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spicgelbildlich und bereichsubergreifend angcordnct, ange- 
ordnet sein. Allgemein gesagt. ist jcde Konibinaiion von 
Stutzclemenlen in beliebiger Anzahl moglich. 
[0016] Sowohl unler konstrukliven, kostenmaBigen und 
betricbstechnischcn Aspeklen erfolgt die Einstellung, vor- 
zugsweise Regclung, der Stutzelemcnle niiucls eines Hy- 
drauliksy stems saml dazugehoriger Regelungseinheit, Der- 
artige Hydrauiiksysteme habcn sich in anderen An wen- 
dungsfallen in einer Papier- oder Kartonmaschine, bei- 
spielsweise in einer Schuhpresse, als geeignel erwiesen. In 
weiterer bevorzugler Ausfuhrung kann die verwendete Hy- 
draulikfliissigkeil. als Schmiennil.lel fur die Cileitflachcn der 
Stutzelemente verwenden werden. Die Regelungseinheit 
kann einen zum bekannten Stand der Technik gehorenden 
Aufbau aufweisen, wobei als Sensoren (Messwertfuhler) 
beispielsweise in die Gleitflachen der Stutzelemente inte- 
grierie Piezoquarze Verwendung flnden konnen. Selbstver- 
slandlich konnen auch andcrc Scnsortypcn vcrwcndct wer- 
den. 

(0017] Unler konstruktiven. ferligungstechnischen und 
betriebslechnischen Aspeklen ist es von Vorteil, wenn die 
Stutzelemente eine Stutzbreite von 25 bis 500 mm, bevor- 
zugterweise von 50 bis 250 mm, aufweisen, wenn die Stul- 
zelemente einen Stutzhub von 150 bis 400 mm, bevorzug- 
ierweise von 200 bis 300 mm, aufweisen, wenn das Joch 
eine Jochlange von 500 bis 800 mm, bevorzugierweise von 
600 bis 750 mm, aufweist, wenn die Tragtrommel einen In- 
nendurchmcsser von 1.000 bis 1 .250 mm. bevorzugierweise 
von 1.100 bis 1.200 mm, aufweist und wenn die Tragtrom- 
mel einen AuRendurchmesser von 1.300 bis 1.500 mm, be- 
vorzugierweise von 1.350 bis 1.450 mm, aufweist. 
[0018] Diese genannlen MaBbereiche gewahren die Mog- 
lichkeit, unter den genannten Aspeklen eine optimal arbei- 
tende Wickeimaschine mit guter Runnabilit.y und geringen 
Kosten zu belreiben. 

[0019] Es versteht sich, dass die vorstehend genannten 
und nachstehend noch zu erlautemden Merkmale der Erfin- 
dung nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, 
sondem auch in anderen Kombinationen oder in Alleinstel- 
lung verwendbar sind, ohne den Rahmen der Erfindung zu 
verlassen. 

[0020] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus den Unteranspriichen und der nachfolgenden 
Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele unter Be- 
zugnahme auf die Zeichnung. 
[0021] Eszeigen 

[0022] Fig. 1 eine schematisierte Seitenansicht einer Wik- 
kelmaschine mil erfindungsgemaRer Tragtronunel wahrend 
der Hauptwickelphase; 

(0023] Fig. 2 eine schematisierte Seilenansicht. der Wik- 
kelmaschine mil erfindungsgemaRer Tragtronunel wahrend 
der Anwickelphase; und 

[0024] Fig. 3 eine schematisierte Seitenansichl der erfln- 
dungsgemaSen Tragtrommel. 

[0025] Die in Fig. 1 in schematisierter Form dargestellte 
Wickeimaschine 1 umfasst eine auch als Anpresstrommel 
oder Stutzwalze bezeichnete Tragtrommel 2, die entlang ei- 
ner gedachten, gesfrichelt dargesteillen horizon lalen Gera- 
den (j mittels einer vorzugsweise an beiden, nicht darge- 
steillen Lagerzapfen der Tragtrommel 2 wirkenden Anpres- 
seinrichtung 13, beispielsweise einer dargesteillen Kolben- 
einheit oder eines Spindelantriebs, verlagerbar isL (Doppel- 
pfeil 3) und von einem Antrieb, im dargestellten Fall von ei- 
nem Zentrumsanlrieb, angetrieben ist.. Die verschiedenen 
Lagcrungs- und Bcwcgungsarlcn fur die Tragtrommel 2 sind 
insbesondere in der deutschen OfTenlegungsschrifi 
DE 198 07 897 Al (PR 10678DE) der Anmelderin offen- 
bart; ihr Inhait wird hierrnit zurrr-CJegen stand dieser Be- 



schreibung gemacht. Die Maierialbahn 4 wird entweder aus 
cineni hier nicht dargesteillen Glallwcrk o<ier auch einer hicr 
ebenfalls nicht dargesteillen Trockenpadie einer Papicr- 
oder Kartonmaschine herausgefuhrl, umschlingt. dann zu- 
5 nachsl eine nicht dargestellte Breiistreckwalze und laufi. so- 
dann in Pfeilrichtung auf der Manlelflache 5 der Traglrom- 
mei 2 auf, umschlingi. die Manlelflache 5 der Tragtrommel 2 
urn einen gewissen Winkel (Umschlingungsbereichi bis 
zum Ablosen durch die enistehende Wickelrolle 6. Das Ab- 
10 losen der Maierialbahn 4 von der Tragtrommel 2 und das 
Uberfuhren auf die entstehende Wickelrolle 6 geschieht im 
Wickelspalt 7, der sich wahrend der Hauptwickelphase zwi- 
schen der Tragtrommel 2 und der Wickelrolle 6 ausbildet. 
Die Wickelrolle 6 wird mittels einer nichl dargestellten 
15 Transporteinrichtung in die mit dem Pfeil 8 gekennzeichnete 
Bewegungsrichtung gefuhrt. Die Transporteinrichtung kann 
beispielsweise von einem Spindelantrieb gebildei werden, 
der cin von einem Elcktromotor angciricbcnc Gcwindcspin- 
del umfasst. Die Transporteinrichtung dient zum Halten und 
20 Fuhren des auf den Schicnen (Fuhrungsbahn) 9 aufliegen- 
den Tambours 10 der Wickelrolle 6. In" der in Fig. 1 darge- 
stellten Hauptwickelphase wird ein leerer Tambour ("Leer- 
tambour") 11 von einer nicht dargestellten Haltevorrichtung 
in einem Absland von der Tragtrommel 2 gehalten ("Bereit- 
25 sen aft sposi lion"). 

[0026] Wie berei t s oben au sgef uhrt, wird di e Tragtrommel 
2 durch die Anpresseinrichtung 13 verlagert. die mittels ei- 
ner nicht naher dargesteillen Regelungseinheit auch die Li- 
nienkraft L im Wickelspalt 7 regelt, dass heissl, die Trag- 
30 trommel 2 wird mit einer definierten Kraft gegen den Um- 
fang der Wckelrolle 6 gedruckl, wodurch eine annahernd 
gewtinschle Wickelhane der Wickelrolle 6 beziehungsweise 
ein annahernd gleichmaBiger Wickelharteverlauf geregelt 
werden kann. Durch die Verlagerung der Tragtrommel 2 
35 mittels der Anpresseinrichtung 13 konnen langweilige 
Schwankungen der Linienkraft L sicher ausgeglichen bezie- 
hungsweise vermieden werden, so dass kontinuierlich und 
groBtnioglich eine gewiinschte Wickelharte erzielt werden 
kann. Hierdurch kann die Linienkraft L auch dann auf ei- 
40 nem, beispielsweise konstanten Wen gehalten werden, 
wenn eine groBere, eine Iangere Zeit (Sekunden- bis Minu- 
ten berei ch) andauemde Storung im Wickelvorgang auftritf . 
Die Regelungseinheit kann einen zum bekannten Stand der 
Technik gehorenden Aufbau aufweisen, wobei als Sensoren 
45 (Messwertfuhler) beispielsweise in die Gleitflachen der 
Stutzelemente integrierte Piezoquarze Verwendung finden 
konnen. Sel bstverstandiich konnen auch andere Sensort.y- 
pen verwendet werden. 

[0027] Unterhalb der Wickelrolle 6 ist in strichpunktierter 
50 Form die Luftabquelschvorrichtung 12 dargestellu die wah- 
rend der dargestellten Hauptwickelphase in keinem Wirk- 
verhaltnis mit. der Wickelrolle 6 stent. Sie sleht vielmehr in 
einer Warteposition. Die Luftabquelschvorrichtung 12 kann 
mit allgemein gekannten Mechanismen sowohl im wesentli- 
55 chen linear, vorzugsweise horizontal und/oder vertikal, als 
auch im wesentlichen entlang einer Kontur eines Kreisseg- 
menl.s bewegt werden. 

[0028] ErfindungsgemaB ist die Tragtrommel 2 mittels ei- 
ner Anpresseinrichtung 13 verlagerbar, ist die Tragtrommel 
60 2 nach Art einer Durchbiegungseinsleliwalze 14 ausgebil- 
det, deren Walzenmantel 15 mittels einer Reihe von neben- 
einander angeordneten Stutzelementen 16 an einem slatio- 
naren Joch 17 abgestiitzt ist, und ist der Verlauf der Linien- 
kraft L im Wickelspalt. 7 durch eine Verlagerung der Trag- 
65 trommel 2 und/oder mindestens eines der Stutzelemente 16 
einstellbar, vorzugsweise regelbar. Durch diese Ausgestal- 
tung der Tragtrommel 2 ist es trotz eventuell auftretender 
Unebenheiten in der Ohp.rflarhp.nUntnr 
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(kurzwellige Schwankungen) rnoglich, einerseiis eine ge- 
naue Einstellung, vorzugsWeise Regelung, des Verlaufs der 
Linienkraft L zwischen Tragtrommel 2 und Wickelrolie 6 zu 
erwirken und andererseits lajfteinschlus.se zwischen den 
einzelnen Lagen der Wickelrolie 6 zu verhindem. 
10029] Die SlutzeJemenle 16 wirken bevorzugterweise in 
Richtung zum in seiner Position veranderbaren Wickelspali 
7 und das Joch 17 ist derart schwenkbar, dass die Wirkrich- 
tung W der Stutzelemente 16 der mil dem Pfeil 18 gekenn- 
zeichneten Wanderbewegung des Wickelspalts 7 folgi. Die 
Stutzelemente 16 sind insgesamt und/oder sektionsweise 
und/oder gruppenweise und/oder individuell einslelibar, 
vorzugsweise regelbar. 

[0030] Die Einstellung, vorzugsweise Regelung, der Stut- 
zelemente 16 erfolgl rnittels eines beispielsweise aus der 
deutschen Offenlegungsschrift DE 25 55 677 A 1 bekannten 
Hydrauliksystems samt dazugehoriger Regelungseinheit; 
lhr Inhalt wird hicrmit zum Gcgcnstand dicscr Bcschrcibung 
gemacht. Derartige Hydrauliksysleme haben sich in anderen 



10 



15 



beispielsweise in einer Schuhpresse, als geeignet erwiesen. 
In weiterer bevorzugter Ausfuhrung kann die verwendete 
Hydraubkflussigkeit als Schmiermirtel fiir die Gleitflachen 
der Stutzelemente 16 verwenden werden. 
[0031] Die Wickelmaschine 1 kann fur die Traglxonuriel 2 
entweder zwei getrennte Regelungseinheiten, eine erste Re- 
gelungseinheit fiir die Verlagerung der Tragtrommel und 
eine zwei te Regelungseinheit fur die Bewegung der Stutze- 
lemente, oder eine gemeinsame Regelungseinheit mil ho- 



zugsweise regelbar. Die Stutzelemente 16 wirken in Rich- 
tung zum in seiner Position veranderbaren Wickelspali 7 
und das Joch 17 ist deran schwenkbar, dass die Wirkrich- 
tung W der Stutzelemenie 16 der mil dem Pfeil 18 gekenn- 
zcichneten Wanderbewegung des Wickelspalts 7 folgt 
[0035] Die Fig. 3 zeigt eine stark schematisierte Seitenan- 
sicht der erfindungsgemaBen Tragtrommel 2 miisamt der 
Reihe von nebeneinander angeordneten Stutzelemenlen 16 
und des Jochs 17. 

[0036] Es isl klar zu erkennem dass die Stutzelemente 16 
einen Stutzhub H s von 150 bis 400 mm, bevorzugterweise 
von 200 bis 300 mm, aufweisem das Joch 17 eine Jochlange 
L.i von 500 bis 800 mm, bevorzugterweise von 600 bis 
750 mm, aufweist und die Tragtrommel 2 einen Innendurch- 
niesser Dj von 1.000 bis 1.250 mm, bevorzugterweise von 
1.100 bis 1.200 mm, und einen AuBendurchmesser D A von 
1.300 bis 1.500 mm, bevorzugterweise von 1.350 bis 
1.450 mm, aufweist. Wcitcrhin wciscn die Stutzelemente 16 
eine nicht dargestellte Stutzbreite B s von 25 bis 500 mm 



Anwendungsfallen in einer Papier- oder Kan^S 20 oe™ ^S^il^JSS 
beispielsweise in emer Schuhpresse, als eeeienet erwiesen mom *™ JSJ Zl . ? 7 J*™™.* . 



10037] Zusammenfassen ist festzuhalten, dass durch die 
Erfindung ein Verfahren und eine Wickelmaschine der ein- 
gangs genannten Art. geschaffen wird. dass trotz eventuell 
auftretender Unebenheiten in der Oberflachenkontur der 
WickelroUe einerseiis eine genaue Einstellung, vorzugs- 
weise Regelung, des Verlaufs der Linienkraft zwischen 
Tragtrommel und Wickelrolie rnoglich ist und andererseits 
keine Lufieinschlusse zwischen den einzelnen Lagen der 
Wickelrolie entstehen. Weiterhin soil die "eingewickelte" 



sat ~ - ----- » ^^rsi^s 

[0032] Die Fig, 2 zeigt eine schematisierte Seitenansicht 
einer Wickelmaschine 1 mit erfindungsgemaBer Tragtrom- 
mel 2 wahrend der Anwickelphase. Wahrend dieser Anwik- 



vorgangs aufrecht erhalten bleiben. 
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kelphase wird die Materialbahn 4 rnittels bekannter Vorrich- 
tungen durchtrennt, bevorzugterweise voilstandig. zumin- 
dest jedoch teilweise, und auf den an die Tragtrommel 2 un- 
ter Ausbildung eines Wickelspalts 7 angelegten leeren Tam- 
bour ("Leer-tambour") 11 iiberfuhrt. Die Wickelrolie 6 wurde 
bereits vor Beginn der Anwickelphase rnittels der bereits be- 
schnebenen Transporteinrichtung von der Tragtrommel 2 
unter Aufldsung des Nips 7 und unter Ausbildung eines 
freien Bahnzugs weg bewegt. 

[0033] Anzumerken ist, dass vor Orrnung des Wickel- 
spalts 7 zwischen der Tragtrommel 2 und der Wickelrolie 6 
die Luftabquetschvorrichtung 12 an die Wickelrolie 6 ange- 
legt Sofort bei Ausbildung eines Wirkbereichs B zwischen 
der Wickelrolie 6 und der Luft abquetschvorrichtung 12 wird 
die Wirkkraft. K im Wirkbereich B durch eine Verlagerung 
der Luftabquetschvorrichtung 12 geregelt. Ein solcher Re- 
gelkreis gehort zum Wissensbereich des Durchschnittsfach- 
manns und ist. beispielsweise in der bereits genannten deut- 
schen Offenlegungsschrift DE 198 07 897 Al 

f PR K D T E l der Anmelderin fur eine Tragtrommel of- d a AuBendurchmess* 

tenbart Die ^Luftabquetschvorrichtung 12 wird unter Beibe- 55 DflnncSSmSST 
haloing der Wirkkraft K im Wirkbereich B zur Wickelrolie 6 GrloSSe 
verlagert Die Verlagerung wird erst dann beendet, wenn die 5 S fSSSSf 
W,ckelroUe 6 honzontal ihre Endposition (Tambounvech- K Wirkkraft 
selposition) erreicht hat. L Un^araft 

[0034] In Fig,2 ist wdterhinklarzuerkennen,dasserrin- 60 L, Jochlanfie 
dungsgemaB die Tragtrommel 2 rnittels einer in Fig. 1 dar- W Wirkrichtuno 
gestellten Anpresseinrichtung 13 verlagerbar ist und nach ' 
Art einer Durchbicgungscinstetlwalze 14 ausgebildeU deren 
Walzenmantel 15 rnittels einer Reihe von nebeneinander an- 
geordneten Stutzclcmcntcn 16 an cincm stationarcn Joch 17 65 
abgestutzt ist, und ist der Verlauf der Linienkraft L im Wik- 
kelspalt 7 durch eine Verlagerung der Tragtrommel 2 und/ 
oder mindestens eines der Stutzelemente 16 einstellbar, vor- 



1 Wickelmaschine 

2 Tragtrommel 

3 Doppelpfeil 

4 Materialbahn 

5 Mantelflache 

6 Wickelrolie 

7 Wickelspali 
8, 18 Pfeil 

9 Schiene 

10 Tambour 

11 Leerer Tambour ("Leertambour") 

12 Luftabquetschvorrichtung 

13 Anpresseinrichtung 

14 Durchbiegungseinsreliwalze 

15 Walzenmantel 

16 Stutzelementen 

17 Joch 

B Wirkbereich 
B s Stutzbreite 
D A AuBendurchmesser 



Patentanspriiche 



1. Verfahren zum kon tin uicr lichen Aufwickcln einer 
Materialbahn (4), insbesondere einer Papier- oder Kar- 
tonbahn, auf einen Tambour (10) zu einer Wickelrolie 
(6), bei dem die Materialbahn (4) uber einen Teilhe- 
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rcich cincr Manielflache (5) einer Tragironunel (2) gc- 
fiihrl und zwischen dcr Tragirommel (2) und dem Tam- 
bour (10) ein Wickelspali (7) gebildel wird sowie die 
Tragironunel (2) und die enlsiehende Wickelrolle (6) 
wahrend des Wickelvorgangs weilestgehend mileinan- 
der in Konlakl gehaJlen werden, dadurch gekenn- 
zcichnct, dass dcr Verlauf dcr Linienkrafl (L) iiu Wik- 
kelspall (7) iiber die Tragi roninie-1 (2) zonenweise ein- 
gesiellt, vorzugsweise geregell, wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nel dass langwcilige, den Verlauf der Linienkrafl (L) 
im Wickelspali (7) beeinflussende Durchmesser- 
schwankungen der Wickelrolle (6) durch eine Verl age- 
rung der Tragirommel (2) ausgeglichen werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnel., dass kurzwellige, den Verlauf der Linienkrafl 
(L) im Wickelspali (7) beeinflussende Durchmesser- 
schwankungen dcr Wickelrolle (6) durch mindcsicns 
ein Stulzelement (16) der nach An einer Durchbie- 
gungseinsiellwalze (14) ausgebildeien Tragirommel 
(2) ausgeglichen werden. 

4. Wickelmaschine (1) zum konlinuierlichen Aufwik- 
keln einer Materiaibahn (4), insbesondere einer Papier- 
oder Kartonbahn, auf einen Tambour (10) zu einer 
Wickelrolle (6), mil einer Tragirommel (2), die mil der 
WiekeLrolle (6) einen Wickelspali (7) bildet, dadurch 
gekennzeichnel, dass die Tragirommel (2) mittels einer 
Anpresseinrichlung (13) verlagerbar ist, dass die Trag- 
irommel (2) nach An einer. DurchbiegungseinsleLI- 
walze (14) ausgebildet isl, deren Walzenmanlel (15) 
mittels einer Reihe von nebeneinander angeordneien 
Stutzelemenien (16) an einem staiionarem Joch (17) 
abgestutzl ist und dass der Verlauf der Linienkraft (L) 
im Wickelspali. (7) durch eine Verlagerung der Trag- 
irommel (2) und/oder mindestens eines der Stutzele- 
mente (16) einslellbar, vorzugsweise regelbar, ist. 

5. Wickelmaschine (1) nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnel, dass die Stiilzelemenle (16) in Richlung 
zum Wickelspali (7) wirken. 

6. Wickelmaschine (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche 4 oder 5, dadurch gekennzeichnel dass 
das Joch (17) derart schwenkbar ist, dass die Wirkrich- 
lung (W) der Stutzelemente (16) der Wanderbewegung 
des Wickelspalts (7) folgt, 

7. Wickelmaschine (1) nach einem der vorhergehen- 45 
den Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnel, dass 
die Stutzelemente (16) insgesamt und/oder sektions- 
weise und/oder gruppenweise und/oder individuell ein- 
stellbar, vorzugsweise regelbar, sind. 

8. Wickelmaschine (1) nach Anspruch 7 t dadurch ge- 
kennzeichnel, dass die Einsiellung, vorzugsweise Re- 
gelung, der Stutzelemente (16) mittels eines Hydrau- 
liksystems sami dazugehoriger Regelungseinheil. er- 
folgt.. 

9. Wickelmaschine (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnel, dass 
die Stutzelemenle (16) eine Stiitzbreite (B s ) von 25 bis 
500 mm, bevorzugterweise von 50 bis 250 mm, auf- 
weisen. 

10. Wickelmaschine (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche 4 bis 9, dadurch gekennzeichnel, dass 
die Stutzelemente (16) einen Stiitzhub (H s ) von 150 bis 
400 mm, bevorzugterweise von 200 bis 300 mm, auf- 
weisen. 

11. Wickelmaschine (1) nach cincm dcr vorhcrgchen- 
den Anspriiche 4 bis 10, dadurch gekennzeichnel, dass 
das Joch (17) eine Jochlange (Lj) von 500 bis 800 mm. 
bevorzugterweise von 600 bis 750 mm, aufweist. 
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12. Wickelmaschine (1) nach einem dcr vorhergehen- 
den Anspriiche 4 bis 11 , dadurch gekennzeichnel, dass 
die Tragirommel (2) einen Innendurchmesser (D,) von 
1.000 bis 1.250 mm, hevor/.ugterweise von 1.1 00 bis 
1.200 mm, aufweisi. 

13. Wickelmaschine (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche 4 bis 12. dadurch gekennzeichncu dass 
die Tragirommel (2) einen Autfendurchmcsscr (D A ) 
von 1 .300 bis 1 .500 mm, bevorzugierweise von ] .350 
bis 1.450 mm, aufweist. 
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